
// MAH60/3
... três rolos motrizes
... guias laterais
... operacionalidade horizontal e vertical
... ajuste hidráulico do rolo superior
... controlador digital programável
    do rolo superior  
... comando de pedal com dispositivo
    de segurança 

// MAH80/3 AC
.... três rolos motrizes
... guias laterais
... operacionalidade horizontal e vertical

 ajuste hidráulico dos rolos inferiores...
... controlador digital programável dos rolos inferiores

 comando de pedal com dispositivo de segurança...

// MAH 600/3 AC
... três rolos motrizes
... guias laterais hidráulicas
... operacionalidade horizontal

 ajuste hidráulico dos rolos inferiores...
... controlador digital programável dos rolos inferiores

 comando com dispositivo de segurança...

... 2 e 3 rolos motrizes

... rolo superior mecânico, hidráulico ou CNC

... rotação mecânica ou hidráulica dos rolos

... rolos inferiores fixos ou ajustáveis lateralmente

... rolos inferiores ajustáveis verticalmente

... trabalham verticalmente e horizontalmente

... rotação em ambos os sentidos

... corretores laterais em todos os modelos

/ Máquinas de curvar até 3600

   mecânicas e hidráulicas

// MAM45/2
... dois rolos motrizes
... guias laterais
...
...

 operacionalidade horizontal e vertical

... 
ajuste manual do rolo superior

...
 motor com 2 velocidades
comando de pedal com dispositivo
de segurança 

... dois rolos motrizes

... guias laterais

...

...
 operacionalidade horizontal e vertical

... 
ajuste manual do rolo superior

...
 motor com 2 velocidades
comando de pedal com dispositivo
de segurança 

// MAM50/2

... todos os modelos em conformidade com as normas CE    ...     Consulte informação detalhada no quadro geral (p. 4)

...1...
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/ Perfiladoras
... autómato para controlar comprimento e número de peças
... desenrolador motorizado ou simples
... conformação automática
... corte automático
... descarga automática ou simples
... quinagens e furações em simultâneo
... fornecidas de acordo com 
    desenho ou amostra do cliente 

... Máquinas fornecidas de acordo com desenho  ou amostra do cliente.

... todos os modelos em conformidade com as normas CE

/ Máquinas de curvar até 180º 
 mecânicas sem mandril   

/ Máquinas de curvar até 180º       
   mecânicas e hidráulicas

com mandril
 

*   Disponível  nas versões de comando numérico e a dois eixos.
** Disponível  nas versões de comando numérico e a dois eixos e CNC.
     Disponível até capacidade máxima em aço redondo 420 mm.
     Opcionais: furação do tubo, corte e lubrificação automática.

capacidade máxima aço*
(mm)

42x2

60x3

80x3,5

101,6x3,6

114,3x5

139,7x5,6

168,3x11

219,1x12,7

42-CN1**

35x2MCH

MCH

MCH

MCH

MCH

MCH

MCH

MCH

MCH

35-CN1**

60-CN1**

80-CN1**

100-CN1**

120-CN1**

140-CN1**

170-CN1**

220-CN1**

35x2MCM 35 - CN1*

60x3MCM 60 - CN1*

90x4MCM 90 - CN1*

// características

/ Máquinas de conificar tubo
...  capacidade máxima redondo 60 mm
...  fornecidas de acordo com desenho
     ou amostra do cliente
  

/ Máquinas de alargar e 
   reduzir tubo
...  capacidade máxima redondo 250 mm
...  fornecida de acordo com desenho ou
     amostra do cliente.

...2...
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... ângulo máximo de curvatura 180º

... curvas com raios acima do 3D

... Capacidades:
     
     40x3
     76x3
     127x3



... todos os modelos em conformidade com as normas CE

...3...

1

2

3

/ Saca-bocados hidráulico 
 

 1 ... furos de
qualquer formato

2 ... corte de barras e varões
redondos e quadrados

3 ... entalhes

// características

cava
normal

355

cava
profunda

625200x20

capacidade máxima (Ton.)

600x20/ 380x30 55 65   57x22

  Disponíveis outros modelos e capacidades

// 500 Toneladas
disponível até 800 toneladas

// 25 Toneladas
disponível até
200 toneladas

/ Prensas  hidráulicas

... fornecemos prensas hidráulicas de outros modelos
    tamanhos e tonelagens
Disponíveis outros modelos e capacidades

... furação automática

... iluminação

... lubrificação

... viseira de segurança

... rotações: 50~1450

... capacidade máxima redondo 45 mm
Disponíveis outros modelos e capacidades

... quinagem

... furação dupla

... punçonagem de tubo

... possibilidade de trabalhar
    com dois operadores
    em simultâneo
... alimentação automática de
    punçonagem

/ Engenho de carretos

/ Boca de lobo manual

 
 

 ... tubo redondo
... espessura máxima aço 3 mm
... ângulo de 90º
... capacidade até 42,4 / 60 mm
Disponíveis outros modelos e capacidades

 / Serrotes de fita e disco

T. 00351  212  101  699
F. 00351  212  101  702
M.00351 964 060 452 
E-mail: equicurva@gmail.com
www.equicurva.com
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90º

... manuais

... semiautomáticos

... automáticos

... CNC

... capacidade até 2000 mm
Disponíveis outros modelos e capacidades
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